Par atklata konkursa
“BIOLOGISKAS ATTIRISANAS STACIJAS “DAUGAVGRIVA” PAPLASINASANA UN ATJAUNOSANA”
(IDENTIFIKACIJAS NR. RU-2025/128)
nolikumu

Riga, 2026.gada 1.jilija
Papildu informacija Nr.8

Ar S0 iepirkuma komisija sniedz atbildes uz icintereséta piegadataja jautajumiem par atklata konkursa “Biologiskas attiriSanas stacijas “Daugavgriva”
paplasinasana un atjaunoSana” (iepirkuma identifikacijas Nr.RU-2025/128) nolikumu (turpmak — Nolikums):
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1. A pielikuma 1. dalas “Pasutitaja 1paSas prasibas”, 19.10. sadalas | Pastititajs apstiprina, ka prasiba par difuzoru izjaucamibu uzskatama par
“Aeracijas sistéma”, apakssadala “Difuzori” noteikts: “Difuzoriem | izpilditu ari tad, ja raZotaja konstruktiva risindjuma dél minimala
jabut membranas tipa. Difuzori ir jabiit pilniba izjaucamiem, lai | nomainama vieniba ir pilns riipnica samont€ts membranas difuzora bloks,
jebkuru  dalu  varétu  nomainit, ja  nepiecieSams.” | nevis atseviSka membrana, ar nosacijumu, ka difuzora bloku iesp&€jams
VerSam Pasiititaja uzmanibu, ka konkrétai razotaju kategorijai | pilniba demont&t un nomainit, nebojajot un nemainot gaisa sadales
membranas difuzori tiek izgatavoti ka viengabalaini ripnica | caurulvadus, aeracijas resti un citus atkartoti izmantojamos montazas
samontéti izstradajumi, kuros membrana, difuzora korpuss/balsts | elementus, ka art tiek izpilditas visas par€jas Nolikuma 10.pielikuma
un blivéjuma elements konstruktivi veido nedalamu vienibu. Sada | “Tehniskas specifikacijas” (turpmak — tehniska specifikacija) prasibas.
razoSanas tehnologija ir plasi izplatita starptautiskaja tirgh un atbilst
ES standartiem, nodroSinot augstu razoSanas kvalitati. Ka arT viss
difuzora bloks ir pilniba nonemams no montazas vietas un
nomainits, savukart gaisa sadales caurulvadi, aeracijas reste un citi
atkartoti izmantojamie montazas elementi palieck neskarti.
Membranas nomaina tiek veikta, aizstajot visu riipnica samont&to
difuzora bloku.
Ludzam Pasiititaju apstiprinat, ka prasiba par difuzoru izjaucamibu
uzskatama par izpilditu arT tad, ja razotaja konstruktiva risinajuma
del minimala izjaucama un nomainiSanai paredz€ta aeracijas
sist€émas vieniba ir pilns difuzora bloks, ar nosacijumu, ka:

a. difuzors ir membranas tipa;

b. tiek nodroSinata smalko burbulu aeracija;
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difuzors ir aprikots ar iebiivétu atpakalgaitas varstu;

ir noversta Gidens iepliiSana un gaisa noplide;

difuzors izgatavots no korozijizturigiem materialiem;

difuzors ir drosi nostiprinats pie gaisa sadales caurulvadiem;
tiek izpilditas visas pargjas 19.10. sadalas piemé&rojamas
prasibas.

@ moe oo

A pielikuma 1. dalas 13.6. sadala “Koagulanta doz€Sanas sisteéma”
noteikts, ka doz€Sanas plisma ir automatiski jaregul€ plasa darbibas
diapazona un ar isu reakcijas laiku no PLC, un ka §is prasibas
izpildei stikni var tikt aprikoti ar frekvencu parveidotajiem un/vai
darboties  ieslégSanas/izslégSanas reZima bez mehaniskas
parslodzes.

A pielikuma 4. dalas 5.6. sadala “Kimisko vielu dozeéSanas siikni”

noteikts, ka kimisko vielu doz€Sanas stikniem jabut virzulu, virzulu-

membranas vai mehaniskas membranas tipam un ka proporcionalas
dozeéSanas gadijuma siikna jauda jaregul€, mainot stikna darbibas
atrumu, nevis virzula gajiena garumu.

VerSam Pasiititaja uzmanibu, ka miisdienu membranas dozeéSanas

sukni ir standartiz€ti ar integrétam elektroniskajam vadibas

sisttmam, kas regulé dozesanas jaudu, mainot gajienu frekvenci vai
dozesanas ciklu skaitu atbilstosi analogajam, impulsu vai ciparu
signalam no PLC. Elektroniska vai elektromagnétiski vadama
membranas dozeéSanas sikna vadiSanai ar argu frekvencu
parveidotaju nav ne tehniski nepiecieSama, ne razotaja ieteicama.

Argja frekvendu parveidotdja uzstadiSana $ada veida stiknim

neuzlabo doz€Sanas precizitati vai darbibas diapazonu, bet lieki

sarezg1 sist€ému un palielina uzturésanas izmaksas.

Ludzam Pasititaju:

a. apstiprinat, ka dzelzs sulfata dozeéSanas sukniem ir atlauts
izmantot membranas dozéSanas siiknus ar integrétu elektronisko
gajienu frekvences vai ciklu atruma vadibu, bez atseviska argja
frekvencu parveidotaja; ka art

Pasiititajs  skaidro, ka prasiba par koagulanta doz€Sanas pliismas
automatisku regulésanu plasa darbibas diapazona un ar 1su reakcijas laiku
no PLC ir interpret€jama funkcionali, proti, ka prasiba nodrosinat precizu,
stabilu un automatiski vadamu doz€Sanas jaudu atbilstosi procesa vadibas
signalam.
Pasiititajs apstiprina, ka kimikaliju, tai skaita dzelzs sulfata doze€Sanas
stkniem ir pielaujams izmantot membranas dozeSanas siiknus ar integrétu
elektronisku gajienu frekvences, dozeSanas ciklu skaita vai lidzvertigu
iek§gju vadibu, bez atseviSska argja frekvencu parveidotaja, ja $ads
risindjums ir paredzets razotdja konstrukcija un nodroSina tehniskaja
specifikacija prasito funkcionalitati.
Prasiba par stikna darbibas atruma reguléSanu tiks uzskatita par izpilditu art
gadijuma, ja stkna raZiguma reguléSana tiek nodroSinata ar integrétu
elektronisku vadibas sist€mu, nevis ar ar€ju frekvencu parveidotaju, ar
nosactjumu, ka:
a.  tiek nodroSinats nepiecieSamais dozeSanas diapazons un precizitate
visa paredzetaja darba diapazona;
b.  tiek nodroSinats nepiecieSamais reakcijas laiks no PLC vai cita
vadibas sist€mas signala;
c.  dozesanas jauda ir nepartraukti vai pakapeniski ar pietieckamu
1z8kirtsp&ju automatiski regulejama no PLC signala;
d.  suknis sp&j darboties péc analoga, impulsa, digitala vai cita projekta
paredz€ta vadibas signala;
e. doz€Sana ir pilniba partraucama un automatiski atsakama bez
mehaniskas parslodzes vai bojajumu riska;
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b. apstiprinat, ka prasiba par siikna darbibas atruma reguléSanu tiek | f.. siiknis p&c darbibas partraukuma sp€j automatiski atsakt dozésanu bez
uzskatita par izpilditu ar integrétu elektronisku vadibu, ja ir manualas iepriek$gjas siikn@Sanas, ja sistéma ir pareizi uzpildita un

nodroS$inati $adi nosactjumi: ekspluat@ta atbilstosi razotaja instrukcijam;

- sagnlegts nepieciesamals dozgSanas diapazons un reakcijas g.  tiek nodroSinata sitikna piemérotiba kimikaliju, tai skaita dzelzs
laiks no PLC signala; sulfata dozeSanai, tostarp materialu kimiska noturiba, darba spiediens,
dozas _ ) _ Kt Stiski I8 p : p

— dozeSanas atrums ir nepartraukti un automatiski regul€jams nepieciesama raziba un apkalpojamba;
no IinC’ o L h.  tiek izpilditas visas pargjas kimikaliju doz€Sanas sistémai un

— dozesana ir pilniba partraucama un automatiski atsakama; . . . . D L

. . - - _ B kimisko vielu doz@Sanas sikniem piemé&rojamas tehniskas

— suknis spg atsakt darbibu bez manualas ieprieksgjas ey e -

o ; specifikacijas prasibas.
stikn@sanas; Pasiitita; 5 ka frekvenéu parveidotais i kata .
— 1izpilditas visas pargjas koagulanta doz€Sanas sist€mai .asu_.l 4)s precize, ka 1re V(?n.cu_.paryel 0 aJS_vlr uzs a_ams par Vle_13u no
piem&rojamas prasibas. iespEjamiem tehniskajiem .rl.smajumlervn dozgSanas pl.us:mas regulefana},
nevis obligatu prasibu visiem doz€Sanas stuknu tipiem. Ja razotaja
konstrukcija siikna dozeéSanas jaudas reguleéSana tiek nodroSinata ar
integrétu elektronisku vadibu, ar€ja frekvencu parveidotaja uzstadiSana nav
nepiecieSama, ja tiek pieradita pilna atbilstiba iepirkuma dokumentacijas
funkcionalajam prasibam.
Pretendentam piedavajuma jaiesniedz razotaja tehniska dokumentacija, kas
apliecina piedavata siikna reguléSanas principu, vadibas signalu veidus,
dozesanas diapazonu, reakcijas sp€ju, materialu saderibu ar dzelzs sulfatu
un atbilstibu paréjam tehniskas specifikacijas prasibam.
3. A pielikuma 1. dalas 13.3. sadala “Jauna biologiska procesa linija” | Pasititajs skaidro, ka 13.3. sadala min&ta prasiba par anaeroba selektora

noteikts: “Aeracijas tvertném ir japaredz anaeroba selektora
tilpums, aprikots ar maisitaju/-iem, lai nodroSinatu efektivu
recirkulacijas dunu sajaukSanu ar ienakoSajiem notekiideniem,
lidzigi ka esoSajas procesa tvertnés.”

VerSam Pasiititaja uzmanibu, ka, savukart 9.3. sadala aprakstits, ka
esosas biologiskas attiriSanas iekartas darbojas péc BioDenitro vai
lidzvertiga mainiga denitrifikacijas procesa, kura procesa vadibas
sisttma kontrolé nitrifikacijas, denitrifikacijas un anaerobas
biologiskas fosfora atbrivosanas fazes.

No iepirkuma dokumentacija sniegtajiem procesa aprakstiem izriet,
ka esoSaja BioDenitro procesa nav paredzeta atseviSka anaeroba

tilpumu nav interpretgjama ka prasiba izbiiveét atsevisSku pilnvertigu
anaerobo biologiskas fosfora atdali$anai nepiecieSamo tvertni.

Ar anaerobo selektoru §is prasibas izpratné ir domats tehnologiski
nepiecieSams tilpums vai zona, kura tiek nodroSinata ienakoSo notektidenu
un recirkulacijas aktivo dinu efektiva sajaukSana kontrolétos bezskabekla
apstaklos, lai nodroSinatu stabilu biologiska procesa darbibu, uzlabotu
diinu 1paSibas un mazinatu nevélamu pavedienveida mikroorganismu
attistibas risku. Sada selektora funkcija nav identiska anaerobajam fazem,
kas BioDenitro vai lidzvertiga mainigas denitrifikacijas procesa periodiski
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selektora tvertne pirms aeracijas tvertn€m - anaerobie apstakli tiek
periodiski raditi pasas mainigajas procesa tvertnés ka kontrol&ta
darba cikla dala.

Lidz ar to prasiba nodro$inat atsevisku anaerobo selektoru “lidzigi
ka esoSajas procesa tvertnés” ir pretruna iepirkuma dokumentacija
aprakstitajai faktiskajai esoSo iekartu konfiguracijai, kas rada
bitiskas neskaidribas attieciba uz Pasutitaja faktisko noliiku un nav
saderiga ar vienlidzigas atticksmes pret pretendentiem principu.
Ludzam Pasiititaju precizet un attiecigi grozit 13.3. sadalas prasibu,
paredzot pretendentam iesp&ju piedavat biologiska procesa
konfiguraciju, kura nepiecieSamie anaerobie apstakli biologiskai
fosfora atbrivosanai tiek nodroSinati mainigajas BioDenitro vai
lidzvertigajas procesa tvertn€s bez atseviska augSup€ja anaeroba
selektora, ja pretendents ar procesa aprékiniem un modeléSanu
pierada atbilstibu noteiktajiem attiriSanas raditdjiem un procesa
garantijam. Attiecigi, ja Pasiititajs tomer paredz pieprasit atsevisku
anaerobo selektoru - sniegt pilnus projekt€Sanas kriterijus:
nepiecieSamo efektivo tilpumu, hidraulisko aiztures laiku,
projektéSanas plismu, diinu slodzi, sajaukSanas prasibas, ka ar1
noradit konkrétu atsauci uz esoSo analogu konstrukeiju, ar kuru tiek
salidzinata ieklauta prasiba.

tiek nodroSinatas paSas procesa tvertnés biologiskas fosfora atbrivoSanas
vajadzibam.

Lidz ar to Pasititajs neuzskata, ka starp 9.3. sadala aprakstito esoSo
biologisko procesu un 13.3. sadala noteikto prasibu pastav pretruna.
Norade “lidzigi ka esoSajas procesa tvertn&s” attiecas uz nepiecieSamibu
nodro§inat recirkulacijas dinu un ienakoSo notekidenu efektivu
sajaukSanu, nevis uz prasibu nodroSinat pilnvertigu anaerobo fazi
biologiskajai fosfora atdaliSanai.

Pasiititajs precizé, ka prasiba par selektora tilpumu paliek speka.
Konkréetais selektora tilpums, sajaukSanas intensitate, hidrauliskas aiztures
laiks un konstruktivais izpildijums nosakams Pretendenta tehnologiskaja
piedavajuma, ieverojot piedavata procesa aprékinus, razotaja/tehnologijas
piegadataja rekomendacijas un iepirkuma dokumentacija noteiktos
attiriSanas rezultatus.

Atbilstosi A pielikuma, 1. dalas “Pasiititaja 1pasas prasibas” 10.6.
un 13.7. punktiem, Pretendentam janodroSina dinu filtrata
deamonifikacijas  process slapekla savienojumu  papildu
nonems§anai no dinu filtrata.

Pretendents vér§ Pasiititaja uzmanibu, ka orto-fosfata (ortho-P)
koncentracija diinu filtrata, kas parsniedz 100 mg P/1, laika gaita var

izraisit dzelzs (Fe) biologiskas pieejamibas samazinaSanos
Anammox reaktora.
Dzelzs ir neaizstajams mikroelements Anammox bakteriju

biologiskajai augSanai un vielmainai - tas ir nepiecieS$ams hému
saturoSu enzimu un citohromu sintézei (par ko liecina art Anammox
bakteriju raksturiga sarkana krasa). Augsta ortho-P koncentracija

Pasiititajs skaidro, ka iepirkuma dokumentacijas pamatprasiba ir nodro§inat
dinu filtrata deamonifikacijas procesu slapekla savienojumu papildu
nonems§anai un noteikto procesa garantiju izpildei. Ja konkrétas piedavatas
deamonifikacijas tehnologijas stabilai darbibai nepiecieSams papildu
fosfora priekSapstrades posms pirms Anammox reaktora, $adu risinajumu
var uzskatit par piedavatas deamonifikacijas tehnologijas sastavdalu, nevis
par neatlautu variantu, ar nosacijumu, ka tas pilniba ieklauts Pretendenta
tehniskaja un finansu piedavajuma.

Pastitajs apstiprina, ka fosfora priekSapstrades posms ar struvita
izgulsnéSanu pirms Anammox reaktora ir pielaujams, ja:

a. tas neaizstaj prasito deamonifikacijas/Anammox procesu;
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var izraisit neSkistoSu dzelzs-fosfatu savienojumu veidoSanos, ka
rezultata dzelzs klust kimiski saistita un biologiski nepieejama
bakt&rijam. ST paradiba nav raksturiga vienai konkrétai tehnologijai,
bet ir kopuma raksturiga Anammox procesam ka tadam. Janem
vera, ka dunu filtrata ortho-P koncentracija var parsniegt minéto
100 mg P/l robezartvertibu, tadgjadi radot realu risku Anammox
procesa stabilitatei un sp€jai ieveérot procesa garantijas.
Vérsam uzmanibu, ka piedavatas deamonifikacijas tehnologijas
tehniski pareizai, stabilai un garantétai darbibai nepiecieSams
papildu fosfora priekSapstrades posms pirms Anammox reaktora,
ietverot magnija reagenta doz&Sanu, fosfora izgulsnéSanu struvita
(MgNH4PO4) veida un struvita nogul$nu atdaliSanu un apstradi.
Sads fosfora priek$apstrades posms:
—neaizstatu prasito Anammox deamonifikacijas procesu;
—neaizstatu esoSo fosfora izgulsnésanas iekartu 07R04, uz kuru
attiritais filtrats tiktu novadits péc deamonifikacijas, ka
paredzéts lepirkuma dokumentos;
—veidotu neatnemamu sastavdalu no piedavatas pilnigas
deamonifikacijas tehnologijas;
—tiktu nodroSinats tikai tehnologijas pareizas darbibas un
procesa garantiju ievérosanas noluka.
Ludzam Pasttitaju apstiprinat, ka papildu fosfora priekSapstrades
posms (fosfora atdalitajs) ar struvita izgulsnéSanu pirms Anammox
reaktora tiks uzskatits par piedavatas deamonifikacijas tehnologijas
neatnemamu sastavdalu un netiks kvalificets ka atsevisks attiriSanas
process, neatlauts variants vai neatbilstiba Iepirkuma dokumentiem,
ar nosacijumu, ka tiek pilniba ieverotas visas Tehnisko specifikaciju
prasibas, procesa garantijas un deklarétas ekspluatacijas izmaksas.

b. tiek saglabata iepirkuma dokumentacija paredzéta tehnologiska
plismas shéma, tai skaita attirita filtrata novadiSana atbilstosi
dokumentacija noteiktajam;

c. priekSapstrades posms ir nepiecieSams piedavatas tehnologijas stabilai
darbibai un procesa garantiju izpildei;

d. visas ar priekSapstradi saistitas iekartas, reagenti, automatika, struvita
nogul$nu atdaliSana, uzglabasana, apstrade un
utilizacija/apsaimniekoSana ir ieklauta Pretendenta piedavajuma;

e. visas ar So risinajumu saistitas CAPEX un OPEX izmaksas ir ieklautas
deklarétajas ekspluatacijas izmaksas;

f. risindjums nepasliktina garantStos attiriSanas raditajus, procesa
drosibu, ekspluatacijas apkalpojamibu un esoso iekartu darbibu;

g. tiek izpilditas visas par€jas Tehniskas specifikacijas prasibas.

Pasiititajs vienlaikus preciz€, ka fosfora priekSapstrades posms netiek
noteikts ka obligata prasiba visiem pretendentiem. Katram Pretendentam
jaizvelas tada tehnologiska konfiguracija, kas nodro§ina deamonifikacijas
procesa stabilu darbibu un noteikto garantiju izpildi pie iepirkuma
dokumentacija noraditajiem dinu filtrata parametriem.
Pretendentam piedavajuma jaiesniedz tehnologiskais pamatojums, procesa
aprékini, reagentu patérina aprékins, struvita nogul$nu daudzuma un
apsaimniekoSanas apraksts, ka ar7 apliecinajums, ka prieksapstrades posma
ieklausana nerada Pasititajam papildu izmaksas arpus Pretendenta
piedavajuma noraditajam izmaksam.




