APSTIPRINĀTS 
ar VAS „Latvijas dzelzceļš” 
iepirkuma komisijas 
2024.gada 24.septembra 4.sēdes protokolu

Atklāts konkurss
„Dzelzceļa pārmiju rezerves daļu piegāde”
 (iepirkuma identifikācijas Nr. LDZ 2024/67-AK)

Skaidrojums Nr.2
	[bookmark: _Hlk110329419]Jautājumi (13.09.2024.)
	Atbildes

	1. Vai piegādātājam jābūt sertificētam notificētās (akreditētās) sertifikācijas institūcijās Eiropas Savienības valstī vai Eiropas Ekonomikas zonas valstī dzelzceļa pārmiju projektēšanai, izgatavošanai un piegādei atbilstoši NE 13232 (vai līdzvērtīgu vai augstāku tehnisko standartu noteikšanas prasībām)?

	Piegādātājs sniedz informāciju par standartu, saskaņā ar kuru tiek ražota prece. (Kā noteikts nolikuma 4.punkta “Prasības kvalitātes vadības standartiem un citas produktu prasības” 4.2.11. un 4.2.12.apakšpunktos.)


	2. 2. pielikuma (Tehniskā Specifikācija) pielikums Nr. 4 – krusteņu shēmas:
Shēma Nr.2 - Pārmijas krusteņa markas 1/11 shēmā pamatojoties uz rasējumu Dn 680.20.000SB TP un tehniskajā specifikācijā norādītajiem izmēriem, būs atšķirības krusteņa pēdas platumā 292,9-304,8-337,4 mm vietā, ja tiks izmantots krustojuma veids ar Mangāna serdi.

	Gadījumā, ja piedāvātās detaļas  izmēri atšķiras no norādītajiem, ir jāiesniedz rasējumi, kuros varētu pārliecināties, ka rezerves daļa atbilst uzstādīšanai aizvietojamās vietā un nodrošina funkciju. Ja nav iespējams uzstādīt detaļas uz esošajiem stiprinājumu veidiem, ir jāparedz šo detaļu piegāde kopā ar paliktņiem.


	3. 2. pielikuma (Tehniskā Specifikācija) pielikums Nr. 5 – rāmjsliedes ar asmeņiem:
Shēma Nr. 4 un Nr. 5 pārmijas asmeņu daļai asmeņu profils norādīts kā “R65”. Šādu profilu nevaram identificēt esošajos normatīvajos dokumentos un mūsuprāt pareizajam asmeņu profilam būtu jābūt 60E1A1 (tādam pašam kā 60E1 pārmiju asmeņiem).

	Pielikumā Nr. 5 (rāmjsliedes ar asmeņiem)
shēmās Nr. 4 (Pārmiju rāmjsliedes ar asmeņiem tipa R65 markas 1/11 shēma) un Nr. 5 (Pārmiju rāmjsliedes ar asmeņiem tipa R65 markas 1/9 shēma) pārmijas asmeņu daļai kļūdaini norādīts asmeņu profils kā “R65”. Jābūt asmeņu profils kā “60E1A1”. Shēmās ir veiktas izmaiņas.




	4. Tehniskās Specifikācijas tabulā 6.1. rindiņā (Pārmiju krusteņi (R65 1/6) rasējuma numurs norādīts kā 11242-000-00:
	Nr.
	Nosaukums
	Mērv.
	Daudz.
	Rasējums Nr.
	Piegādes grafiks

	6.
	Pārmiju krusteņi (R65 1/6)

	6.1.
	simetriskā pārmiju pārveda R65-200 1/6
	gab.
	1
	112242-000-00* vai ekvivalents
	90 dienu laikā pēc līguma noslēgšanas. 



Mūsuprāt tam vajadzētu 107196-000-00, saskaņā ar Tehniskajā Specifikācijā tālāk esošo tabulu:
	Pārmijas tips
	Daudzums
	Ras. Nr.
	Rezerves daļa
	Vlg.2 vai garums
	Shēmas

	R65
	 
	 
	 
	 
	 

	simetriskā pārmiju pārveda R65-200-1:6
	1
	107196* vai ekvivalents
	Pārmiju krusteņi 
	0+1400
	Pielikums 4 Shēma 6



	Tehniskajā specifikācijā tabulā 6.1. rindiņā kļūdaini ievietots rasējuma numurs 112242-000-00*, pareizais numurs ir 107196-000-00. Tehniskajā Specifikācijā ir veiktas izmaiņas.
	6.1.
	simetriskā pārmiju pārveda R65-200 1/6
	gab.
	1
	107196-000-00* vai ekvivalents
	90 dienu laikā pēc līguma noslēgšanas. 




	Jautājumi (19.09.2024.)
	Atbildes

	1. VAS “Latvijas dzelzceļš” atklātā konkursa „Dzelzceļa pārmiju rezerves daļu piegāde”(ID Nr. LDZ 2024/67-AK) nolikuma (turpmāk tekstā – nolikums) 33. lapā sākas un 34. lapā tiek turpināta tabulā ar dažādu pārmiju tipu raksturlielumiem attiecīgajā iepirkumā. Minētā tabula satur arī norādi uz katrai pārmijai atbilstošajām shēmām, t.i.: pielikuma Nr. 4 shēmas, 1, 2, 3, 4, 5 un 6, pielikuma Nr. 5 shēmas 1, 2, 3, 4 un 5, un pielikuma Nr. 6 shēmas 1, 2, 3 un 4.
Aplūkojot nolikuma 35. lapā ietvertos pielikumus (shēmas), SIA “Premium Storage” kā ieinteresētas piegādātājs konstatējis, ka pievienots Pielikums Nr. 4 (shēma 1), Pielikums Nr. 5 (shēma 1) un Pielikums Nr. 6 (shēma 1). Tādejādi redzama nolikuma nepilnība - sekojošu shēmu iztrūkums tā sastāvā:
· Pielikuma Nr. 4 shēmas 2, 3, 4, 5, 6;
· Pielikuma Nr. 5 shēmas 2, 3, 4, 5;
· Un Pielikuma Nr. 6 shēmas Nr. 2, 3 un 4. 

Piegādātājs lūdz VAS “Latvijas dzelzceļš” papildināt nolikumu ar iztrūkstošajām shēmām un pagarināt piedāvājumu iesniegšanas termiņu, pamatojoties uz iepriekš minēto nolikuma nepilnību.

	Atklātā konkursa Dzelzceļa pārmiju rezerves daļu piegāde”(ID Nr. LDZ 2024/67-AK) nolikumiem pievienotie faili ar paplašinājumu "pdf", kas apzīmēti kā pielikumi Nr. 4, 5 un 6 (pievienotas shēmas), ietver visus jūsu norādītos rasējumus. Gadījumā, ja jums nav iespējas atvērt minētos failus tieši no noteikumiem, VAS “Latvijas dzelzceļš” var nodrošināt šos pielikumus kā atsevišķus failus.







	2. Piegādātājs lūdz skaidrojumu par nolikuma 33. lapā tabulai sekojošā teikuma saturu: “Visi krusteņi un rāmjsliedes ar asmeņiem ar 2.pagarinājumu”.  Lūdzam sniegt definīciju frāzei “2. Pagarinājums”, nodrošināt ieinteresētos piegādātājus ar atbilstošu tehnisko dokumentāciju un prasībām. 

	Tā kā pasūtītās rezerves daļas ir paredzētas uzstādīšanai uz pārmijām pārvedam, kur elementi ir savienoti ar metināšanas metodi, VAS Latvijas dzelzceļš” ir nepieciešami garākas formas rāmju sliedes un krusteņi. Šo pagarinājumu esam atzīmējuši ar zīmi "*" Shēmas pievienotas.
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Pielikums Nr.6 _    Kontrsliedes shemas.pdf


Pārmiju kontrsliede tipa 60E1  markas 1/11 shema ( pamat izmēri ) Pielikums N.6


(Shema 1)


Pretsliežu profils 33C1 un materiāla klase R320Cr atbilstoši EN 13674-3 standarta prasībām.   


Maksimālais pieļaujamais pretsliežu ekspluatācijas nodilums ne mazāks par 14 mm. 


Pretsliežu skrūves M22 ar stiprības klasi 5.6, atbilstoši EN ISO 898-1 standarta prasībām.


Pārmiju detaļu parametriem jāatbilst instrukcijas ‘’Sliežu ceļu uzturēšanas instrukciju C-014’’ prasībām. 
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Pārmiju kontrsliede tipa 60E1  markas 1/9 shema ( pamat izmēri ) Pielikums N.6


(Shema 2)


Pretsliežu profils 33C1 un materiāla klase R320Cr atbilstoši EN 13674-3 standarta prasībām.   


Maksimālais pieļaujamais pretsliežu ekspluatācijas nodilums ne mazāks par 14 mm. 


Pretsliežu skrūves M22 ar stiprības klasi 5.6, atbilstoši EN ISO 898-1 standarta prasībām.


Pārmiju detaļu parametriem jāatbilst instrukcijas ‘’Sliežu ceļu uzturēšanas instrukciju C-014’’ prasībām. 
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Pārmiju kontrsliede tipa 60E1 markas 1/6 (lab.) shema ( pamat izmēri ) Pielikums N.6


(kreisajai kontrsliedai, spoguļattēlam) (Shema 3)


Pretsliežu profils 33C1 un materiāla klase R320Cr atbilstoši EN 13674-3 standarta prasībām.   


Maksimālais pieļaujamais pretsliežu ekspluatācijas nodilums ne mazāks par 14 mm. 


Pretsliežu skrūves M22 ar stiprības klasi 5.6, atbilstoši EN ISO 898-1 standarta prasībām.


Pārmiju detaļu parametriem jāatbilst instrukcijas ‘’Sliežu ceļu uzturēšanas instrukciju C-014’’ prasībām. 
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Pārmiju kontrsliede tipa R65 markas 1/11 shema ( pamat izmēri ) Pielikums N.6


(Shema 4)


Pretsliežu profils 33C1 un materiāla klase R320Cr atbilstoši EN 13674-3 standarta prasībām.   


Maksimālais pieļaujamais pretsliežu ekspluatācijas nodilums ne mazāks par 14 mm. 


Pretsliežu skrūves M22 ar stiprības klasi 5.6, atbilstoši EN ISO 898-1 standarta prasībām.


Pārmiju detaļu parametriem jāatbilst instrukcijas ‘’Sliežu ceļu uzturēšanas instrukciju C-014’’ prasībām. 
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Pielikums Nr.5 _      Ramsliedes ar asmeniem shemas izl.pdf


Pielikums Nr.5 _     Ramsliedes ar asmeniem shemas izl.pdf


Pielikums Nr.5


Pārmiju rāmjsliedes ar asmeņiem tipa 60E1  markas 1/11 shema ( pamat izmēri ) (Shema 1)


(kreisajai pārmijai pārvedai, spoguļattēlam)


Asmeņu daļas ģeometrija - atbilstoši EN 13232-5 standarta prasībām


Rāmjsliedes profils 60E1 un materiāla klase R350HT atbilstoši EN13674-1 standarta prasībām.


Asmeņi – profils 60E1A1 un materiāla klase R350HT atbilstoši EN 13674-2 standarta prasībām. Jānodrošina vienmērīga pāreja no asmens profila (60E1A1) uz braucamās sliedes profilu (60E1). 


Asmeņu profila gali izpresēti un ar sadurkontaktmetināšanas paņēmienu sametināti ar pilna profila sliedes nogriezni atbilstoši EN 14587-1 standarta prasībām.


Sliežu un asmeņu stiprinājumi atbilstoši EN 13481-7 standarta prasībām


Pārmiju detaļu parametriem jāatbilst instrukcijas ‘’Sliežu ceļu uzturēšanas instrukciju C-014’’ prasībām. 
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Pārmiju rāmjsliedes ar asmeņiem tipa 60E1  markas 1/9  shema ( pamat izmēri ) Pielikums Nr.5


(kreisajai pārmijai pārvedai, spoguļattēlam) (Shema 2)


Asmeņu daļas ģeometrija - atbilstoši EN 13232-5 standarta prasībām


Rāmjsliedes profils 60E1 un materiāla klase R350HT atbilstoši EN13674-1 standarta prasībām.


Asmeņi – profils 60E1A1 un materiāla klase R350HT atbilstoši EN 13674-2 standarta prasībām. Jānodrošina vienmērīga pāreja no asmens profila (60E1A1) uz braucamās sliedes profilu (60E1). 


Asmeņu profila gali izpresēti un ar sadurkontaktmetināšanas paņēmienu sametināti ar pilna profila sliedes nogriezni atbilstoši EN 14587-1 standarta prasībām.


Sliežu un asmeņu stiprinājumi atbilstoši EN 13481-7 standarta prasībām


Pārmiju detaļu parametriem jāatbilst instrukcijas ‘’Sliežu ceļu uzturēšanas instrukciju C-014’’ prasībām. 
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Pārmiju rāmjsliedes ar asmeņiem tipa 60E1  markas 1/6 shema ( pamat izmēri ) Pielikums Nr.5


(Shema 3)


Asmeņu daļas ģeometrija - atbilstoši EN 13232-5 standarta prasībām


Rāmjsliedes profils 60E1 un materiāla klase R350HT atbilstoši EN13674-1 standarta prasībām.


Asmeņi – profils 60E1A1 un materiāla klase R350HT atbilstoši EN 13674-2 standarta prasībām. Jānodrošina vienmērīga pāreja no asmens profila (60E1A1) uz braucamās sliedes profilu (60E1). 


Asmeņu profila gali izpresēti un ar sadurkontaktmetināšanas paņēmienu sametināti ar pilna profila sliedes nogriezni atbilstoši EN 14587-1 standarta prasībām.


Sliežu un asmeņu stiprinājumi atbilstoši EN 13481-7 standarta prasībām


Pārmiju detaļu parametriem jāatbilst instrukcijas ‘’Sliežu ceļu uzturēšanas instrukciju C-014’’ prasībām. 
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Pārmiju rāmjsliedes ar asmeņiem tipa R65  markas 1/11 shema ( pamat izmēri ) Pielikums Nr.5


(kreisajai pārmijai pārvedai, spoguļattēlam) (Shema 4)


Asmeņu daļas ģeometrija - atbilstoši EN 13232-5 standarta prasībām


Rāmjsliedes profils R65 un materiāla klase R350HT atbilstoši EN13674-1 standarta prasībām.


Asmeņi – profils 60E1A1 un materiāla klase R350HT atbilstoši EN 13674-2 standarta prasībām. Jānodrošina vienmērīga pāreja no asmens profila (60E1A1) uz braucamās sliedes profilu (R65). 


Asmeņu profila gali izpresēti un ar sadurkontaktmetināšanas paņēmienu sametināti ar pilna profila sliedes nogriezni atbilstoši EN 14587-1 standarta prasībām.


Sliežu un asmeņu stiprinājumi atbilstoši EN 13481-7 standarta prasībām


Pārmiju detaļu parametriem jāatbilst instrukcijas ‘’Sliežu ceļu uzturēšanas instrukciju C-014’’ prasībām. 
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Pārmiju rāmjsliedes ar asmeņiem tipa R65  markas 1/9 shema ( pamat izmēri ) Pielikums Nr.5


(kreisajai pārmijai pārvedai, spoguļattēlam) (Shema 5)


Asmeņu daļas ģeometrija - atbilstoši EN 13232-5 standarta prasībām


Rāmjsliedes profils R65 un materiāla klase R350HT atbilstoši EN13674-1 standarta prasībām.


Asmeņi – profils 60E1A1 un materiāla klase R350HT atbilstoši EN 13674-2 standarta prasībām. Jānodrošina vienmērīga pāreja no asmens profila (60E1A1) uz braucamās sliedes profilu (R65). 


Asmeņu profila gali izpresēti un ar sadurkontaktmetināšanas paņēmienu sametināti ar pilna profila sliedes nogriezni atbilstoši EN 14587-1 standarta prasībām.


Sliežu un asmeņu stiprinājumi atbilstoši EN 13481-7 standarta prasībām


Pārmiju detaļu parametriem jāatbilst instrukcijas ‘’Sliežu ceļu uzturēšanas instrukciju C-014’’ prasībām. 
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Pielikums Nr.4 _     Krustenu shemas.pdf


Pielikums Nr.4 _    Krustenu shemas.pdf


Pārmijas krusteņa tipa 60E1 markas 1/14 shema Pielikums Nr.4


(Shema 1)


Pamat izmēri


Paliktņu novietošana


Raksturojums pa krusteņu veidiem:


1. Saliekama tipa krustenis. Spārnsliedes no ne zemāk R400HT klases materiāla, atbilstoši standarta 


EN13674-1 prasībām. Krusteņa serde no augsti leģēta tērauda ar cietību 50…55 HRC (570+/- 10 HB) 


un pieslēgsliedēm no R350HT materiāla klases. Krusteņa ģeometrija atbilstoši EN 13232-6 standarta  


prasībām.


2. Blokveida mangāna krustenis, kas sastāv no lietas mangāna centrālās daļas ar sākotnējo cietību 


ne zemāku kā 240 HB, un, kura cietība vismaz 450 HB tiek sasniegta pēc pārmijas ekspluatācijas 


uzsākšanas, bet ne vēlāk kā pēc 20 milj. t. bruto vilcienu caurlaišanas, kuram ar 


sadurkontaktmetināšanas paņēmienu pievienotas R350HT materiāla klases pieslēgsliedes ar cietību 


350- 390 HB atbilstoši standarta EN13674-1 prasībām. Krusteņa ģeometrija atbilstoši EN 13232-6 


standarta prasībām.


3. Saliekamā tipa krustenis ar lieto mangāna serdi ar sākotnējo cietību ne zemāku kā 240 HB, un 


kura cietība vismaz 450 HB tiek sasniegta pēc pārmijas ekspluatācijas uzsākšanas, bet ne vēlāk kā 


pēc 20 milj. t. bruto vilcienu caurlaišanas, kuram ar sadurkontaktmetināšanas paņēmienu pievienotas 


R350HT materiāla klases pieslēgsliedes ar cietību 350 - 390 HB atbilstoši standarta EN13674-1 


prasībām. Krusteņa ģeometrija atbilstoši EN 13232-6 standarta prasībām.


4. Saliekama tipa krusteņu stiprinājuma elementi ir augstas stiprības 10.9 klases 


skrūves un 10 klases uzgriežņi, atbilstoši EN ISO 898-1 standarta prasībām.


Pārmiju detaļu parametriem jāatbilst instrukcijas ‘’Sliežu ceļu uzturēšanas instrukciju C-014’’ prasībām. 


4
1


3
,6


  


±
 1


 


2
7


0
,6


 


±
 1


 


3
3


0
 


3
0


8
 


2
9


4
 


3
0


1
 


3
3


7
 


595 


524,3 


595 595 595 595 595 595 


3
7


4
 


595 


4
2


3
 


4
7


2
 


5
2


1
 


3
0


7
 


3
4


8
 


595 595 


* Pagarinājums 







Pārmijas krusteņa tipa 60E1  markas 1/11 shema Pielikums Nr.4


(Shema 2)


Pamat izmēri


Paliktņu novietošana


(Izmēri norādīti saliekamā tipa krustenim)


Raksturojums pa krusteņu veidiem:


1. Saliekama tipa krustenis. Spārnsliedes no ne zemāk R400HT klases materiāla, atbilstoši standarta 


EN13674-1 prasībām. Krusteņa serde no augsti leģēta tērauda ar cietību 50…55 HRC (570+/- 10 HB) 


un pieslēgsliedēm no R350HT materiāla klases. Krusteņa ģeometrija atbilstoši EN 13232-6 standarta  


prasībām.


2. Blokveida mangāna krustenis, kas sastāv no lietas mangāna centrālās daļas ar sākotnējo cietību 


ne zemāku kā 240 HB, un, kura cietība vismaz 450 HB tiek sasniegta pēc pārmijas ekspluatācijas 


uzsākšanas, bet ne vēlāk kā pēc 20 milj. t. bruto vilcienu caurlaišanas, kuram ar 


sadurkontaktmetināšanas paņēmienu pievienotas R350HT materiāla klases pieslēgsliedes ar cietību 


350- 390 HB atbilstoši standarta EN13674-1 prasībām. Krusteņa ģeometrija atbilstoši EN 13232-6 


standarta prasībām.


3. Saliekamā tipa krustenis ar lieto mangāna serdi ar sākotnējo cietību ne zemāku kā 240 HB, un 


kura cietība vismaz 450 HB tiek sasniegta pēc pārmijas ekspluatācijas uzsākšanas, bet ne vēlāk kā 


pēc 20 milj. t. bruto vilcienu caurlaišanas, kuram ar sadurkontaktmetināšanas paņēmienu pievienotas 


R350HT materiāla klases pieslēgsliedes ar cietību 350 - 390 HB atbilstoši standarta EN13674-1 


prasībām. Krusteņa ģeometrija atbilstoši EN 13232-6 standarta prasībām.


4. Saliekama tipa krusteņu stiprinājuma elementi ir augstas stiprības 10.9 klases 


skrūves un 10 klases uzgriežņi, atbilstoši EN ISO 898-1 standarta prasībām.


Pārmiju detaļu parametriem jāatbilst instrukcijas ‘’Sliežu ceļu uzturēšanas instrukciju C-014’’ prasībām. 
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Pārmijas krusteņa tipa 60E1  markas 1/9 shema Pielikums Nr.4


(Shema 3)


Pamat izmēri


Paliktņu novietošana


(Izmēri norādīti saliekamā tipa krustenim)


Raksturojums pa krusteņu veidiem:


1. Saliekama tipa krustenis. Spārnsliedes no ne zemāk R400HT klases materiāla, atbilstoši standarta 


EN13674-1 prasībām. Krusteņa serde no augsti leģēta tērauda ar cietību 50…55 HRC (570+/- 10 HB) 


un pieslēgsliedēm no R350HT materiāla klases. Krusteņa ģeometrija atbilstoši EN 13232-6 standarta  


prasībām.


2. Blokveida mangāna krustenis, kas sastāv no lietas mangāna centrālās daļas ar sākotnējo cietību 


ne zemāku kā 240 HB, un, kura cietība vismaz 450 HB tiek sasniegta pēc pārmijas ekspluatācijas 


uzsākšanas, bet ne vēlāk kā pēc 20 milj. t. bruto vilcienu caurlaišanas, kuram ar 


sadurkontaktmetināšanas paņēmienu pievienotas R350HT materiāla klases pieslēgsliedes ar cietību 


350- 390 HB atbilstoši standarta EN13674-1 prasībām. Krusteņa ģeometrija atbilstoši EN 13232-6 


standarta prasībām.


3. Saliekamā tipa krustenis ar lieto mangāna serdi ar sākotnējo cietību ne zemāku kā 240 HB, un 


kura cietība vismaz 450 HB tiek sasniegta pēc pārmijas ekspluatācijas uzsākšanas, bet ne vēlāk kā 


pēc 20 milj. t. bruto vilcienu caurlaišanas, kuram ar sadurkontaktmetināšanas paņēmienu pievienotas 


R350HT materiāla klases pieslēgsliedes ar cietību 350 - 390 HB atbilstoši standarta EN13674-1 


prasībām. Krusteņa ģeometrija atbilstoši EN 13232-6 standarta prasībām.


4. Saliekama tipa krusteņu stiprinājuma elementi ir augstas stiprības 10.9 klases 


skrūves un 10 klases uzgriežņi, atbilstoši EN ISO 898-1 standarta prasībām.


Pārmiju detaļu parametriem jāatbilst instrukcijas ‘’Sliežu ceļu uzturēšanas instrukciju C-014’’ prasībām. 
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Pārmijas krusteņa tipa 60E1  markas 1/6 shema Pielikums Nr.4


(Shema 4)


Pamat izmēri


Paliktņu novietošana


Raksturojums pa krusteņu veidiem:


1. Saliekama tipa krustenis. Spārnsliedes no ne zemāk R400HT klases materiāla, atbilstoši standarta 


EN13674-1 prasībām. Krusteņa serde no augsti leģēta tērauda ar cietību 50…55 HRC (570+/- 10 HB) 


un pieslēgsliedēm no R350HT materiāla klases. Krusteņa ģeometrija atbilstoši EN 13232-6 standarta  


prasībām.


2. Blokveida mangāna krustenis, kas sastāv no lietas mangāna centrālās daļas ar sākotnējo cietību 


ne zemāku kā 240 HB, un, kura cietība vismaz 450 HB tiek sasniegta pēc pārmijas ekspluatācijas 


uzsākšanas, bet ne vēlāk kā pēc 20 milj. t. bruto vilcienu caurlaišanas, kuram ar 


sadurkontaktmetināšanas paņēmienu pievienotas R350HT materiāla klases pieslēgsliedes ar cietību 


350- 390 HB atbilstoši standarta EN13674-1 prasībām. Krusteņa ģeometrija atbilstoši EN 13232-6 


standarta prasībām.


3. Saliekamā tipa krustenis ar lieto mangāna serdi ar sākotnējo cietību ne zemāku kā 240 HB, un 


kura cietība vismaz 450 HB tiek sasniegta pēc pārmijas ekspluatācijas uzsākšanas, bet ne vēlāk kā 


pēc 20 milj. t. bruto vilcienu caurlaišanas, kuram ar sadurkontaktmetināšanas paņēmienu pievienotas 


R350HT materiāla klases pieslēgsliedes ar cietību 350 - 390 HB atbilstoši standarta EN13674-1 


prasībām. Krusteņa ģeometrija atbilstoši EN 13232-6 standarta prasībām.


4. Saliekama tipa krusteņu stiprinājuma elementi ir augstas stiprības 10.9 klases 


skrūves un 10 klases uzgriežņi, atbilstoši EN ISO 898-1 standarta prasībām.


Pārmiju detaļu parametriem jāatbilst instrukcijas ‘’Sliežu ceļu uzturēšanas instrukciju C-014’’ prasībām. 
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Pārmijas krusteņa tipa R65  markas 1/11 VAE shema Pielikums Nr.4


(Shema 5)


Pamat izmēri


Paliktņu novietošana


(Izmēri norādīti saliekamā tipa krustenim)


Raksturojums pa krusteņu veidiem:


1. Saliekama tipa krustenis. Spārnsliedes no ne zemāk R350HT klases materiāla, atbilstoši standarta 


EN13674-1 prasībām. Krusteņa serde no augsti leģēta tērauda ar cietību 50…55 HRC (570+/- 10 HB) 


un pieslēgsliedēm no R350HT materiāla klases. Krusteņa ģeometrija atbilstoši EN 13232-6 standarta  


prasībām.


2. Blokveida mangāna krustenis, kas sastāv no lietas mangāna centrālās daļas ar sākotnējo cietību 


ne zemāku kā 240 HB, un, kura cietība vismaz 450 HB tiek sasniegta pēc pārmijas ekspluatācijas 


uzsākšanas, bet ne vēlāk kā pēc 20 milj. t. bruto vilcienu caurlaišanas, kuram ar 


sadurkontaktmetināšanas paņēmienu pievienotas R350HT materiāla klases pieslēgsliedes ar cietību 


350- 390 HB atbilstoši standarta EN13674-1 prasībām. Krusteņa ģeometrija atbilstoši EN 13232-6 


standarta prasībām.


3. Saliekamā tipa krustenis ar lieto mangāna serdi ar sākotnējo cietību ne zemāku kā 240 HB, un 


kura cietība vismaz 450 HB tiek sasniegta pēc pārmijas ekspluatācijas uzsākšanas, bet ne vēlāk kā 


pēc 20 milj. t. bruto vilcienu caurlaišanas, kuram ar sadurkontaktmetināšanas paņēmienu pievienotas 


R350HT materiāla klases pieslēgsliedes ar cietību 350 - 390 HB atbilstoši standarta EN13674-1 


prasībām. Krusteņa ģeometrija atbilstoši EN 13232-6 standarta prasībām.


4. Saliekama tipa krusteņu stiprinājuma elementi ir augstas stiprības 10.9 klases 


skrūves un 10 klases uzgriežņi, atbilstoši EN ISO 898-1 standarta prasībām.


Pārmiju detaļu parametriem jāatbilst instrukcijas ‘’Sliežu ceļu uzturēšanas instrukciju C-014’’ prasībām. 
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Pārmijas krusteņa tipa R65 markas 1/6 shema Pielikums Nr.4


(Shema 6)


Pamat izmēri


Paliktņu novietošana


Raksturojums pa krusteņu veidiem:


1. Saliekama tipa krustenis. Spārnsliedes no ne zemāk R350HT klases materiāla, atbilstoši standarta 


EN13674-1 prasībām. Krusteņa serde no augsti leģēta tērauda ar cietību 50…55 HRC (570+/- 10 HB) 


un pieslēgsliedēm no R350HT materiāla klases. Krusteņa ģeometrija atbilstoši EN 13232-6 standarta  


prasībām.


2. Blokveida mangāna krustenis, kas sastāv no lietas mangāna centrālās daļas ar sākotnējo cietību 


ne zemāku kā 240 HB, un, kura cietība vismaz 450 HB tiek sasniegta pēc pārmijas ekspluatācijas 


uzsākšanas, bet ne vēlāk kā pēc 20 milj. t. bruto vilcienu caurlaišanas, kuram ar 


sadurkontaktmetināšanas paņēmienu pievienotas R350HT materiāla klases pieslēgsliedes ar cietību 


350- 390 HB atbilstoši standarta EN13674-1 prasībām. Krusteņa ģeometrija atbilstoši EN 13232-6 


standarta prasībām.


3. Saliekamā tipa krustenis ar lieto mangāna serdi ar sākotnējo cietību ne zemāku kā 240 HB, un 


kura cietība vismaz 450 HB tiek sasniegta pēc pārmijas ekspluatācijas uzsākšanas, bet ne vēlāk kā 


pēc 20 milj. t. bruto vilcienu caurlaišanas, kuram ar sadurkontaktmetināšanas paņēmienu pievienotas 


R350HT materiāla klases pieslēgsliedes ar cietību 350 - 390 HB atbilstoši standarta EN13674-1 


prasībām. Krusteņa ģeometrija atbilstoši EN 13232-6 standarta prasībām.


4. Saliekama tipa krusteņu stiprinājuma elementi ir augstas stiprības 10.9 klases 


skrūves un 10 klases uzgriežņi, atbilstoši EN ISO 898-1 standarta prasībām.


Pārmiju detaļu parametriem jāatbilst instrukcijas ‘’Sliežu ceļu uzturēšanas instrukciju C-014’’ prasībām. 
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Pielikums Nr.5 _ Ramsliedes ar asmeniem shemas izl.pdf


Pielikums Nr.5


Pārmiju rāmjsliedes ar asmeņiem tipa 60E1  markas 1/11 shema ( pamat izmēri ) (Shema 1)


(kreisajai pārmijai pārvedai, spoguļattēlam)


Asmeņu daļas ģeometrija - atbilstoši EN 13232-5 standarta prasībām


Rāmjsliedes profils 60E1 un materiāla klase R350HT atbilstoši EN13674-1 standarta prasībām.


Asmeņi – profils 60E1A1 un materiāla klase R350HT atbilstoši EN 13674-2 standarta prasībām. Jānodrošina vienmērīga pāreja no asmens profila (60E1A1) uz braucamās sliedes profilu (60E1). 


Asmeņu profila gali izpresēti un ar sadurkontaktmetināšanas paņēmienu sametināti ar pilna profila sliedes nogriezni atbilstoši EN 14587-1 standarta prasībām.


Sliežu un asmeņu stiprinājumi atbilstoši EN 13481-7 standarta prasībām


Pārmiju detaļu parametriem jāatbilst instrukcijas ‘’Sliežu ceļu uzturēšanas instrukciju C-014’’ prasībām. 
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Pārmiju rāmjsliedes ar asmeņiem tipa 60E1  markas 1/9  shema ( pamat izmēri ) Pielikums Nr.5


(kreisajai pārmijai pārvedai, spoguļattēlam) (Shema 2)


Asmeņu daļas ģeometrija - atbilstoši EN 13232-5 standarta prasībām


Rāmjsliedes profils 60E1 un materiāla klase R350HT atbilstoši EN13674-1 standarta prasībām.


Asmeņi – profils 60E1A1 un materiāla klase R350HT atbilstoši EN 13674-2 standarta prasībām. Jānodrošina vienmērīga pāreja no asmens profila (60E1A1) uz braucamās sliedes profilu (60E1). 


Asmeņu profila gali izpresēti un ar sadurkontaktmetināšanas paņēmienu sametināti ar pilna profila sliedes nogriezni atbilstoši EN 14587-1 standarta prasībām.


Sliežu un asmeņu stiprinājumi atbilstoši EN 13481-7 standarta prasībām


Pārmiju detaļu parametriem jāatbilst instrukcijas ‘’Sliežu ceļu uzturēšanas instrukciju C-014’’ prasībām. 
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Pārmiju rāmjsliedes ar asmeņiem tipa 60E1  markas 1/6 shema ( pamat izmēri ) Pielikums Nr.5


(Shema 3)


Asmeņu daļas ģeometrija - atbilstoši EN 13232-5 standarta prasībām


Rāmjsliedes profils 60E1 un materiāla klase R350HT atbilstoši EN13674-1 standarta prasībām.


Asmeņi – profils 60E1A1 un materiāla klase R350HT atbilstoši EN 13674-2 standarta prasībām. Jānodrošina vienmērīga pāreja no asmens profila (60E1A1) uz braucamās sliedes profilu (60E1). 


Asmeņu profila gali izpresēti un ar sadurkontaktmetināšanas paņēmienu sametināti ar pilna profila sliedes nogriezni atbilstoši EN 14587-1 standarta prasībām.


Sliežu un asmeņu stiprinājumi atbilstoši EN 13481-7 standarta prasībām


Pārmiju detaļu parametriem jāatbilst instrukcijas ‘’Sliežu ceļu uzturēšanas instrukciju C-014’’ prasībām. 
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Pārmiju rāmjsliedes ar asmeņiem tipa R65  markas 1/11 shema ( pamat izmēri ) Pielikums Nr.5


(kreisajai pārmijai pārvedai, spoguļattēlam) (Shema 4)


Asmeņu daļas ģeometrija - atbilstoši EN 13232-5 standarta prasībām


Rāmjsliedes profils R65 un materiāla klase R350HT atbilstoši EN13674-1 standarta prasībām.


Asmeņi – profils 60E1A1 un materiāla klase R350HT atbilstoši EN 13674-2 standarta prasībām. Jānodrošina vienmērīga pāreja no asmens profila (60E1A1) uz braucamās sliedes profilu (R65). 


Asmeņu profila gali izpresēti un ar sadurkontaktmetināšanas paņēmienu sametināti ar pilna profila sliedes nogriezni atbilstoši EN 14587-1 standarta prasībām.


Sliežu un asmeņu stiprinājumi atbilstoši EN 13481-7 standarta prasībām


Pārmiju detaļu parametriem jāatbilst instrukcijas ‘’Sliežu ceļu uzturēšanas instrukciju C-014’’ prasībām. 
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Pārmiju rāmjsliedes ar asmeņiem tipa R65  markas 1/9 shema ( pamat izmēri ) Pielikums Nr.5


(kreisajai pārmijai pārvedai, spoguļattēlam) (Shema 5)


Asmeņu daļas ģeometrija - atbilstoši EN 13232-5 standarta prasībām


Rāmjsliedes profils R65 un materiāla klase R350HT atbilstoši EN13674-1 standarta prasībām.


Asmeņi – profils 60E1A1 un materiāla klase R350HT atbilstoši EN 13674-2 standarta prasībām. Jānodrošina vienmērīga pāreja no asmens profila (60E1A1) uz braucamās sliedes profilu (R65). 


Asmeņu profila gali izpresēti un ar sadurkontaktmetināšanas paņēmienu sametināti ar pilna profila sliedes nogriezni atbilstoši EN 14587-1 standarta prasībām.


Sliežu un asmeņu stiprinājumi atbilstoši EN 13481-7 standarta prasībām


Pārmiju detaļu parametriem jāatbilst instrukcijas ‘’Sliežu ceļu uzturēšanas instrukciju C-014’’ prasībām. 
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