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TEHNISKĀ SPECIFIKĀCIJA
Tehniskās specifikācijas aktualizācijas datums – 13.11.2024.

Vispārīgie noteikumi.
Ja tehniskajā specifikācijā norādīts konkrēts preču vai standarta nosaukums vai kāda cita norāde uz specifisku preču izcelsmi, īpašu procesu, zīmolu vai veidu, pretendents var piedāvāt ekvivalentas preces vai atbilstību ekvivalentiem standartiem, kas atbilst tehniskās specifikācijas prasībām un parametriem un nodrošina tehniskajā specifikācijā prasīto darbību.
[bookmark: _Hlk179377520]Iepirkuma priekšmeta 1.daļa
“Metināšanas iekārtas”
	Nr.
	Nosaukums
	Skaits
	Mēr-
vienība
	Minimālās tehniskās prasības

	1. 
	Metināšanas iekārta TIG AC/DC 
	3
	Gab.
	1. Automātiskā volframa elektroda gala formas veidošana AC režīmā;
2. Pieķeršanas funkcija ar impulsu palīdzību;
3. Pulsa metināšanas frekvence: vismaz līdz 9,5 kHz;
4. Ar lietotāja interfeisu latviešu valodā;
5. Bluetooth, WLAN un NFC komunikācijai ar perifērijas ierīcēm;
6. Krāsainais vadības displejs: vismaz 4”;
7. Degļi ar maināmiem degļa galiem;
8. Iespēja saglabāt vismaz 100 metināšanas programmas/parametrus;
9. USB pieslēgums programmatūras atjaunošanai;
10. Maksimālā metināšanas strāva vismaz 230 A;
11. Minimālā metināšanas strāva ne lielāka par 3 A;
12. Darba cikls (10 min/40 °C) vismaz: 
12.1. 230 A / 35 %; 
12.2. 195 A / 60 %; 
12.3. 165 A / 100 %;
13. Tukšgaitas spriegums vismaz 90V;
14. Vismaz IP23 aizsardzības klase;
15. Elektrības pieslēgums: 220-240 V;
16. Darbam pilnībā nokomplektēta (izņemot bez darbam nepieciešamās gāzes) un funkcionējoša Prece.

	2. 
	Metināšanas iekārta MMA, MIG/MAG un TIG 
	3
	Gab.
	1. Tiek nodrošināta viegla pārslēgšanās starp procesiem MIG/MAG, TIG, MMA;
2. Polaritātes maiņas funkcija;
3. Punktmetināšanas un intervāla metināšanas funkcija;
4. Iespēja izmantot instalētās (dažādiem materiāliem) vai saglabāt vismaz 20 metināšanas programmas;
5. Maksimālā metināšanas strāva vismaz 230 A;
6. Minimālā metināšanas strāva ne lielāka par 10 A;
7. Darba cikls (10 min/40 °C) vismaz: 
7.1. 210A / 30% MIG; 180A / 35% MMA; 230A / 35% TIG; 
7.2. 170A / 60% MIG; 150A / 60% MMA; 200A / 60% TIG; 
7.3. 150A / 100% MIG; 130A / 100% MMA; 170A / 100% TIG;
8. Tukšgaitas spriegums vismaz 80V;
9. Vismaz IP23 aizsardzības klase;
10. Elektrības pieslēgums: 220-240 V;
11. Darbam pilnībā nokomplektēta (izņemot bez darbam nepieciešamās gāzes) un funkcionējoša Prece.

	3. 
	Metināšanas iekārta impulsa MIG/MAG, TIG un MMA



	2
	Gab.
	1. Tiek nodrošināta viegla pārslēgšanās starp procesiem MIG/MAG, TIG un MMA;
2. Polaritātes maiņas funkcija;
3. Punktmetināšanas un intervāla metināšanas funkcija;
4. Impulsa metināšanas režīms;
5. Pulsa veida funkcija;
6. Iespēja izmantot instalētās (dažādiem materiāliem) vai saglabāt vismaz 100 metināšanas programmas;
7. Maksimālā metināšanas strāva vismaz 300 A;
8. Minimālā metināšanas strāva ne lielāka par 10 A;
9. Darba cikls (10 min/40 °C) vismaz: 
9.1. 300A / 40%; 
9.2. 240A / 100%;
10. Tukšgaitas spriegums: vismaz 55V;
11. Vismaz IP23 aizsardzības klase;
12. Elektrības pieslēgums: 380-400 V;
13. Darbam pilnībā nokomplektēta (izņemot bez darbam nepieciešamās gāzes) un funkcionējoša Prece.

	4. 
	Kontaktmetināšanas iekārta


	1
	Gab.
	1. Stacionāra, uz grīdas novietojama kontaktmetināšanas iekārta;
2. Maksimālā metināšanas jauda: vismaz 16 kVA;
3. Nominālā jauda: 50% vismaz 10 kVA;
4. Ar mikroprocesora vadības bloku;
5. Regulējams elektrodu gājiens;
6. Hroma-vara elektrodu turētāji;
7. Katra elektrodu turētāja diametrs: vismaz 15mm;
8. Katra elektroda diametrs: vismaz 10mm;
9. Minimālais attālums starp elektrodu turētājiem: ne lielāks par 125mm;
10. Maksimālais attālums starp elektrodu turētājiem: ne mazāks par 420mm;
11. Maksimālais attālums no iekārtas līdz elektroda turētāja galam: vismaz 500mm;
12. Elektroda turētāja dziļums regulējams vismaz 300mm robežās;
13. Ar regulējamu/vadāmu kājas pedāli;
14. Ar ūdens dzesēšanu;
15. Trokšņu līmenis nepārsniedz 70 dB;
16. Elektrības pieslēgums: 380-400 V
17. Drošinātāji: ne lielāki par 32A;
18. Darbam pilnībā nokomplektēta un funkcionējoša Prece.

	
	Citas prasības:
	1. Izpildītājs veic preču piegādi 3 (trīs) mēnešu laikā no iepirkuma līguma spēkā stāšanās dienas, preču piegādi saskaņojot ar Pasūtītāju vismaz 5 (piecas) darba dienas pirms Preču piegādes veikšanas.
2. Preču Piegādes termiņā ir jāveic piegādātās Preces uzstādīšana un personāla apmācība (vismaz 2 cilvēkiem).
3. Garantijas laiks vismaz 24 mēneši. Garantijas laikā Izpildītāja pienākums ir par saviem līdzekļiem Preces Defekta gadījumā veikt bojātās daļas nomaiņu vai remontu 15 (piecpadsmit) kalendāra dienu laikā pēc Defekta pieteikšanas, vai Pusēm vienojoties. Servisa reakcijas laiks 2 (divu) darba dienu laikā pēc izsaukuma saņemšanas.





Iepirkuma priekšmeta 2.daļa
“Frēzmašīna metālam”
	Nr.
	Nosaukums
	Skaits
	Mēr-
vienība
	Minimālās tehniskās prasības

	1. 
	Frēzmašīna metālam

 

	1
	Gab.
	1. Frēzmašīna uz statīva;
2. Maksimālais urbšanas izmērs: vismaz 45mm;
3. Maksimālais frontālās urbšanas izmērs: vismaz 75mm;
4. Maksimālais frēzēšanas garums: vismaz 28mm;
5. Maksimālais vītņu griešanas izmērs: vismaz 12mm;
6. Vārpstas konusveida konuss: MK4 vai ekvivalents;
7. Vārpstas gājiens: vismaz 110mm;
8. Vismaz 6 dažādi vārpstas rotācijās ātrumi robežās no 80 līdz 2000 apgr./min;
9. Maksimālais vārpstas attālums līdz galdam: vismaz 450mm;
10. Maksimālais vārpstas attālums līdz kolonnai: vismaz 250mm;
11. Darba galda izmērs: vismaz 800x220mm;
12. Aizsargstikls urbšanas, frēzēšanas zonā;
13. Jauda: ne lielāka par 3 kW;
14. Elektrības pieslēgums: 380-400 V;
15. Ārējais izmērs: ne lielāks par 1300x1200x2500(h) mm;
16. Ar mašīnskrūvspīlēm ar stiprinājumiem;
17. Ar vismaz 2 dažāda veida un izmēra urbjpatronām.
18. Darbam pilnībā nokomplektēta un funkcionējoša Prece.

	
	Citas prasības:
	1. Izpildītājs veic preču piegādi 3 (trīs) mēnešu laikā no iepirkuma līguma spēkā stāšanās dienas, preču piegādi saskaņojot ar Pasūtītāju vismaz 5 (piecas) darba dienas pirms Preču piegādes veikšanas.
2. Preču Piegādes termiņā ir jāveic piegādātās Preces uzstādīšana un personāla apmācība (vismaz 2 cilvēkiem).
3. Garantijas laiks vismaz 24 mēneši. Garantijas laikā Izpildītāja pienākums ir par saviem līdzekļiem Preces Defekta gadījumā veikt bojātās daļas nomaiņu vai remontu 15 (piecpadsmit) kalendāra dienu laikā pēc Defekta pieteikšanas, vai Pusēm vienojoties. Servisa reakcijas laiks 2 (divu) darba dienu laikā pēc izsaukuma saņemšanas.
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